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MX-MZ SERIES

DESCRIPTION

UNIDIRECTIONAL OR BIDIRECTIONAL WALL TYPE PENSTOCK

BUILDING WORK:

- Penstock for clean liquids or loaded with
solids.

- Round, square or rectangular penstock
design.

- Possibility of unidirectional or bidirectional.

- Various seal materials available.

- Common design to install supported on
walls with chemical or expansion anchors.

GENERAL APPLICATIONS

This wall penstock is designed for installation
in orifices in walls. The orifice can be
rectangular, round or square; this penstock
has a 4-sided seal. It is suitable to work with
clean liquids or loaded with solids.

Designed for applications such as:
- Irrigation.

- Conduits.

- Hydroelectric power stations.

- Water treatment.

SIZES

From 150 x 150 to 1200 x 1200 (MX).
From DN150 to DN1200 (MZ).

To ascertain the general dimensions of a wall
type penstock consult us.

Other DNs on request.

WORKING PRESSURE (AP)

The maximum working pressure adapts to
the needs of the customer in every project.
These penstocks are designed to comply
with working conditions in the place of
installation.

MX-MZ SERIES

standard MX/MZ wall penstocks are designed
to be secured to the wall

using chemical or expansion anchors. The
boreholes necessary for attachment are
made when assembling, using the body of
the penstock as a guide.

TIGHTNESS

The sealtightness of the MX/MZ wall
penstocks complies with that set out in
regulation DIN 19569, class 5 of leaks..

RESILIENT SEALS

- EPDM.
- NITRILE.
- SILICONE.

In some applications other types of rubber are
used, such as: hypatlon, butyl... Please contact in
case you have such a requirement.

QUALITY DOSSIER

- The tightness of the seat area is measured
with gauges.

- Material and testing certificates can be
supplied on request.

MZ SERIES
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VANNE MURALE UNIDIRECTIONNELLE OU BIDIRECTIONNELLE

DESCRIPTION

»  Vanne pour liquides propres ou chargés de solides.

»  Conception de la vanne pour orifices circulaires.

»  Possibilité d’étre unidirectionnelle ou bidirectionnelle.

. De multiples matériaux d’étanchéité disponibles.

»  Conception habituelle pour une installation sur les murs,
avec des ancrages d’expansion ou chimiques.

APPLICATIONS GENERALES

Cette vanne murale est concue pour une installation sur
des orifices dans les murs. L'orifice doit étre circulaire
et cette vanne est munie d’'une étanchéité sur 4 cotés.

Elle est concue pour travailler avec des liquides propres ou
chargés de solides. Elle est principalement utilisée dans:

«  Usines de traitement des eaux
. Irrigation

»  Centrales hydroélectriques

«  Conduites

DIMENSIONS

De DN150 a DN1200

* Dimensions supérieures sur commande).

Pour connaitre les dimensions générales d’une vanne
murale concréte, consultez nous.

PRESSION DE TRAVAIL (AP)

La pression de travail maximale s‘adapte aux besoins du
client dans chaque projet. Ces vannes sont cong¢ues pour
remplir des conditions de service en conformité avec leur
usage prévu.

GENIE CIVIL

Les vannes murales MZ standard sont fabriquées pour

étre fixées dans un mur avec des ancrages

d’expansion ou chimiques. Les trous nécessaires pour la
fixer se réalisent au moment du montage en utilisant le
corps de la vanne comme guide.

ETANCHEITE

[’étanchéité des vannes murales MZ remplissent les
exigences de la normative DIN 19569, classe 5 de fuite.

APPLICATION SOUS DIRECTIVES
EUROPEENNNES

Voir document des directives applicables.

* Pour plus d’information sur les catégories et les zones, veuillez
contacter le département technico-commercial

DOSSIER DE QUALITE

. L’étanchéité de la zone de siége est mesurée avec des
jauges.
. Il est possible de fournir des certificats de matériaux et

essais.
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AVANTAGES

LLes vannes murales MZ sont concues pour travailler avec des liquides. Les vannes MZ sont constituées d’un corps (ou chassis) qui
possede des glissiéres et contre lesquelles la pelle vient se deplacer de bas en haut. Les vannes MZ ont un systéme d’étanchéité
aux liquides sur leurs 4 cotés.

LLes MZ standards sont concues pour que le corps reste installé dans le mur avec des ancrages d’expansion ou

chimigues. La dimension intérieure du passage du corps coincide normalement avec le diamétre nominal de l'orifice du mur, ce
qui permet d’éviter les obstructions dans le passage de fluide. De cette facon, lorsque la vanne est completement ouverte, elle
fournit un passage total et continu, en évitant des accumulations de résidus.

Le capuchon de protection de la tige est indépendant de I'écrou de fixation du volant, c’est pourquoi il est possible de démonter
le capuchon sans besoin de lacher le volant complet. Cet avantage permet de réaliser des opérations de maintenance comme le
graissage de la tige, etc.

La tige de la vanne est concue en acier inoxydable AISI 304. Il s’agit d’'un avantage supplémentaire, puisque certains
fabricants le fournissent avec 13% de chrome et elle s'oxyde rapidement.

Le volant de manoeuvre est concu en fonte nodulaire. Certains fabricants le fournissent en fonte normale, ce qui peut causer des
cassures dans le cas d’'un couple de manoeuvre tres élevé ou d’'un coup.

Le pont de manoeuvre est quant a lui fabrigué avec un design compact avec l'écrou d’action en bronze, protégé dans un
boitier fermé et graissé. Cela permet de déplacer la vanne avec une clé, méme sans volant (ceci n’est pas possible chez d’autres
fabricants).

Les couvercles supérieur et inférieur de l'actionnement pneumatique sont fabriqués en fonte nodulaire et sont par
conséquent trés résistants aux coups. Cette caractéristique est essentielle pour les actionnements pneumatiques.
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LISTE DE COMPOSANTS
ﬂ COMPOSANT VERSION S275JR VERSION AISI304 VERSION AISI316
CORPS S275JR AlISI304 AlSI316
2 PELLE S275JR AISIZ04 AISIZ16
3 SIEGE EPDM EPDM EPDM
4 BRIDE JOINT AISI304 AlSIZ04 AISIZ16
5 GLISSIERES HD-500 HD-500 HD-500
6 PINCE COULISSANTE S275JR AlSIZ04 AISI3T6
7 VIS A2 A2 A4
8 ECROU AUTOBLOCANT A2 A2 A4
9 VIS 5.6 ZINC A2 A4
10 RONDELLE 5.6 ZINC A2 A4
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CARACTERISTIQUES DE CONCEPTION

1. CORPS

LLe corps ou chassis est mécano-soudé, fabriqué en une seule piece. Il est construit avec des
profils pliés pour éviter de possibles déformations et augmenter la robustesse.

Le corps présente au moins une hauteur approximative égale au double de la pelle
pour pouvoir loger cette derniére lorsque la vanne est totalement ouverte. La partie .
supérieure incorpore des butées finales (s’il existe un actionnement manuel) pour
délimiter le mouvement longitudinal de la pelle.

Le corps standard est concu pour étre monté soutenu dans le mur par des ancrages

d'expansion ou chimiques, c’est pourquoi il n'est pas nécessaire de prévoir de mortaise § |
dans le génie civil. Etant donné que le corps est concu en fonction du diametre nominal \
de l'orifice du mur, il est possible d’éviter les bossages et de garantir, par conséquent, e

le passage total et continu. Méme si l'orifice du mur est au ras du sol, il est possible de
monter la vanne en emboutissant le radier dans le béton (fig. 33) ou de la visser avec des -
ancrages d’expansion ou chimiques (fig. 32). Si la derniere option est choisie, il faut savoir ‘

que le passage du canal diminue légérement.

La forme du corps pour le passage du fluide est circulaire. N ‘
Le matériau habituellement utilisé est I'acier inoxydable AISI304 ou AISI316, mais une \ |
fabrication en acier au carbone S275JR est également possible. En fonction des con-

ditions auxquelles va étre soumise la vanne, il existe d’autres matériaux spéciaux sur

commande: AISI316Ti, Duplex, 254SMO, Uranus B6, Aluminium, etc. Généralement, .

les vannes en acier au carbone sont peintes avec une protection anticorrosion de . b

80 microns d’EPOXY (couleur RAL 5015). Néanmoins, d’autres types de protections

anticorrosion sont également disponibles.

2. PELLE

Le matériau de fabrication de la pelle est généralement le méme que celui utilisé pour
construire le corps, mais elles peuvent également étre fournies sur commande dans
d’autres matériaux ou combinaisons.

En fonction des dimensions de la vanne, il est habituel que quelques renforts soient

soudés a la pelle (comme indigue la fig. 4) pour conférer la rigidité nécessaire. Sur la
partie supérieure de la pelle est connectée la vis, dont le mouvement longitudinal fait
que la pelle s’'ouvre ou se ferme. Cest dans la pelle qu’elles incorporent le joint de siege R

fixé des quatre cotés avec des brides en acier inoxydable. : i i

L e
b
'-r.\..q
T
I|||
>
!

3. SIEGE e |
[’étanchéité standard de ce type de vannes est réalisée avec quatre jantes en élastomere Bl =

sur les quatre cotés. Ces jantes en élastomere sont fixées a la pelle avec des brides en acier Bt o _'a_ g
inoxydable. L'étanchéité remplit les exigences de la normative DIN 19569, classe 5 de fuite. R

En fonction de l'application de travail, il existe deux options:

©
I
FLUIDE
il
UNIDIRECTIONNELLE FAVORABLE =
(fig-5et 6) P
B
Ce type de vanne est employé lorsque la b
direction du fluide exerce toujours une § v

pression sur la vanne contre le mur.
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UNIDIRECTIONNELLE DEFAVORABLE (fig. 7 et 8) e }u
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Ce type de vanne est employé lorsque la direction du fluide e ;
tend toujours a séparer la vanne du mur. Dans ce cas, la A e i
conception de la vanne est identique a la bidirectionnelle. g el

Haf

FLUIDE

BIDIRECTIONNELLE (fig. 9 et 10)

Ce type de vanne est employé lorsque le fluide peut Ream e
couler dans un sens ou dans l'autre, c’est-a-dire, lors- EAG R !
que le fluide peut tendre a séparer la vanne du mur ou 4 i% i %
exercer une pression sur la vanne contre le mur. Dans s i
ce cas, la conception de la vanne est identique a la i aenny ||
'unidirectionnelle défavorable. > e

r‘
b
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FLUIDE

FLUIDE __ FLUIDE
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FLUIDE

Cres

Les joints utilisés dans les vannes murales unidirectionnels et bidirectionnels sont du type « double étanchéité », comme
montré dans les figures 5, 7 et 9.

Le matériau standard du joint d’étanchéité est 'EPDM, mais en fonction des applications de travail choisies pour la vanne
(température de travail, type de fluide, etc.), il existe d’autres types de matériaux disponibles. Ci-dessous sont décrites les
caractéristiques les plus habituelles qui seront ensuite résumées dans le tableau 2:
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MATERIAUX DES JOINTS D’ETANCHEITE

EPDM

Il s'agit du joint d’étanchéité standard des vannes.

Il peut étre employé sur de multiples applications, mais
s'utilise généralement pour I'eau et les produits dilués
dans de I'eau a des températures inférieures a 90°C*. ||
peut également étre utilisé avec des produits abrasifs et
fournit a la vanne une étanchéité de 100%.

VANNEIMURKALEEED|
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X
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NITRILE

Il s'utilise dans des fluides contenant des graisses ou des
huiles a des températures inférieures a 90°C*. Fournit a la
vanne une étanchéité de 100%.

FKM (V)
Apropiado para aplicaciones corrosivas y altas temperaturas

de hasta 190°C en continuo y picos de 210°C. Proporciona
a la valvula una estanqueidad del 100%.

SIEGE/JOINTS

MATERIEL | T2 MAX (2C) APPLICATIONS SILICONE
EPDM (E) 90 *°C Eau, acides et huiles non minér. Principalement employée dans l'industrie alimentaire et
— . - - pour les produits pharmaceutiques, a des températures
Nitrile (N) 90 °C Hydrocarbures, huiles et graisses non supérieures a 200°C. Fournit a la vanne une étanchéité
FKM (V) 200 °C Hydrocarbures et dissolvants de 100%.
Silicone (S) 200 °C Produits Alimentaires PTEE
PTFE (T) 250°C Résistant a la corrosion Approprié pour des applications corrosives et des PH entre

2 et 12. Ne fournit pas a la vanne une étanchéité de 100%.
Fuite estimée: 0,5% du débit dans les tuyaux.

* EPDM et Nitrilo:
Est possible jusqu’au service température Max.: 120°C sur demande.

Remarque: Consultez-nous pour plus de détails ou autres matériels.

5. TIGE

La tige des vannes est concue en acier inoxydable AlISI 304. Cette caractéristique lui fournit une haute

résistance et d’excellentes propriétés face a la corrosion.

La conception de la vanne peut étre envisagée avec une tige montante ou non montante. Lorsque la vanne doit inclure
une tige montante, elle est fournie avec un capuchon qui protege la tige du contact avec la poussiere et la saleté et qui
maintient également sa lubrification.

6. ACTIONNEMENTS

Dans ces vannes murales MZ, s’il est nécessaire que la hauteur de la vanne soit minimale, il est possible d’'incorporer un pont
sur la partie supérieure du corps ol sera logé 'actionneur (fig. 11). Ce pont délimitera le mouvement longitudinal de la pelle.
Dans le cas contraire, si nous désirons placer l'actionneur a une distance considérable par rapport a 'emplacement de la
vanne, il est possible d’assembler une rallonge a la tige ou vis et de fixer I'actionnement dans une colonne de manoceuvre
(fig. 16) ou sur un support en équerre (fig. 17). Dans ce cas, le corps disposera d’un systeme de butées pour délimiter le
mouvement longitudinal de la pelle (seulement pour les actionnements manuels). Lorsque l'actionneur est en marche, il
exerce le couple ou tirage nécessaire dans la tige ou vis, qui le transmettent a leur tour a la pelle, et démarre le mouvement
d’ouverture ou de fermeture.

Il existe plusieurs types d’actionnements avec lesquels sont fournies nos vannes murales. L’avantage est que grace a
la conception, les actionnements sont échangeables entre eux.

Cette conception permet au client de changer 'actionnement par lui-méme et il n’est normalement pas nécessaire
d’utiliser des accessoires de montage supplémentaires.

En fonction du type d’actionnement choisi, les dimensions totales de la vanne peuvent varier.
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PNEUMATIQUE
MONTANTE

MOTEUR-ELECTRIQUE

Actionnements Manuels

Volant (*)
Volant a chaine (*)
Réducteur (*)

Autres (carré de manoeuvre)

Disponibilité des Accessoires

Butées mécaniques

Dispositifs de blocage

Actionnements manuels de secours

Electrovannes

Positionneurs

Fins de course

Détecteurs de proximité

Colonne de manoeuvre droite (fig. 18)

Colonnes de manoeuvre inclinée (fig. 19)

VOLANT TIGE NON

VOLANT AVEC TIGE

VANNEMURADESSERIEIMZ,

VOLANT AVEC TIGE
MONTANTE

CARRE DE
MANCEUVRE

HYDRAULIQUE

MONTANTE

Actionnements Automatiques

Actionneur électrique (*)

Vérin pneumatique D/E

Vérin hydraulique

(*) Disponibles en version de tige montante et non
montante.

COLONNE DE MANOEUVRE COLONNES DE MANOEUVRE
DROITE INCLINEE
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ACCESSOIRES ET OPTIONS

|| existe différents types d’accessoires pour adapter la vanne aux conditions de travail spécifiques, comme:

FINS DE COURSE MECANIQUES, DETECTEURS
INDUCTIFS ET POSITIONNEURS
(FIG. 20):

Installation de fins de course ou de détecteurs pour une

indication de la position ponctuelle de la vanne et de
positionneurs pour indiquer la position continue.

ELECTROVANNES (FiG. 20):

Pour une distribution d’air dans les actionnements
pneumatiques.

BOITIERS DE CONNEXION, CABLAGE ET
TUBAGE PNEUMATIQUE:

Approvisionnement d’unités montées avec tous les
accessoires nécessaires.

ACTIONNEMENT
MANUEL D’URGENCE

LIMITEURS DE COURSE MECANIQUES
(BUTEES MECANIQUES):

Permettent d’ajuster mécaniguement la course, en
limitant le parcours désiré de la vanne.

SYSTEME DE BLOCAGE MECANIQUE:

Il permet de bloguer mécaniquement la vanne sur une ELECTROVANNE
position fixe pendant de longues périodes.

ACTIONNEMENT MANUEL DE SECOURS
(VOLANT / REDUCTEUR):

Permet d’agir manuellement sur la vanne en cas de
manque d’énergie ou d’air (fig. 20).

ACTIONNEMENTS ECHANGEABLES:

FINS DE

Tous les actionnements sont facilement interchangeables. COURSE

RECOUVREMENT D’EPOXY:

Tous les corps et composants enacier au carbone des van-
nes sont recouverts d’une couche d’EPOXY,

qui leur conféere aux vannes une grande résistance a la
corrosion et une excellente finition superficielle.

La couleur standard est le bleu, RAL-5015.
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TYPES D’EXTENSIONS

S’il est nécessaire d’actionner la vanne depuis une position éloignée, nous pouvons placer des actionnements de différent type:

1.- COLONNE DE MANOEUVRE

Cet allongement se réalise en assemblant une vis a la tige.
En définissant la longueur de la vis, nous obtenons la mesure
d’extension désirée. Une colonne de manoeuvre est norma-
lement incorporée pour supporter 'actionnement.

Les variables de défi nition sont:

H1 = Distance du centre de la vanne a la base de la colonne

§ d1 = Séparation depuis la paroi jusqu’a la fin de la bride de
connexion
4 .
\ CARACTERISTIQUES:
»  Peut étre raccordé sur tout type d'actionnement.
»  Unsupport-guide de tige est recommandeé tous les 1,5m
*  Lacolonne de manoeuvre standard est de 800 mm de
hauteur.
. D’autres mesures de colonne sur demande.
_ »  Possibilité de mise en place d’'une réglette d’'indication
ju

pour connaitre le degré d’'ouverture de la vanne.
+  Possibilité de colonne inclinée.

COLONNE INCLINEE SUR
COMMANDE STANDARD

SUPPORT-GUIDE
DE TIGE

LISTE DE COMPOSANTS

COMPOSANT | VERSION STANDARD

Tige AlSI 304

Tige AlSI 304

Support-guide | Acier au carbone avec recouvrement EPOXY
Glissiere PAG

Colonne GJS500-7 avec recouvrement EPOXY

COLONNE INCLINEE.
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2.- TUYAU

Consiste a élever l'actionnement. Le tube tournera soli-
dairement au volant lorsque la vanne est activée. Cette
derniere restera toujours a la méme hauteur.

Les variables de défi nition sont:

H1 = Distance du centre de la vanne a la base de la colonne

d1 = Séparation depuis la paroi jusqu’a la fin de la bride de
connexion.

CARACTERISTIQUES:

. Actionnements standard: Volant et «Carréy.

. Un support-guide du tuyau est recommandé tous
les 1,5 m. =

* Les matériaux standards sont: Acier au carbone ;
avec recouvrement EPOXY ou acier inoxydable.

- N B

3.- CARDAN

S’il existe un défaut d’alignement entre la vanne et
'actionnement, nous pouvons résoudre ce probléme
en placant une articulation type cardan.
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DIMENSIONS GENERALES

VANNEIMURALE
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Cote DN: Utilisée pour définir le
diamétre nominal de la vanne.
Cote He: Utilisée pour définir la
hauteur depuis I'axe de lorifice
jusqu’au sol.

Cote Hm: Utilisée pour définir
la distance depuis le sol jusqu’a
'lemplacement de I'actionnement.
Habituellement, cette cote (Hm)
est de 800 mm, ce qui permet
a une personne de manipuler la
vanne confortablement.

Cote Bm: Utilisée pour définir la
distance depuis le radier de la
vanne a la partie supérieure du
corps. De maniére générale, la
hauteur (Hp) correspond approxi-
mativement au diamétre nominal
de la vanne plus 210 mm.

Cote Hc: Utilisée pour définir la
hauteur totale de I'actionnement.
Cette cote (Hc) est plus ou moins
le diametre nominal de la vanne
(DN) plus 200 mm. Si la vanne
est munie d’'un actionnement a
tige non montante, la cote Hc se
réduit et sa valeur approximative
sera de 300 mm (en fonction de
['actionnement installé).

Cote Am: Utilisée pour définir la
largeur maximale du corps. Ce-
tte cote (Am) est plus ou moins
le diametre nominal de la vanne
(DN) plus 210 mm.

Cote Haf: Elle est utilisée pour
définir la charge de fluide favora-
ble (lorsque la direction du fluide
exerce une pression sur la vanne
contre le mur). La cote Haf défi-
nit le niveau de fluide maximal en
mesurant depuis le cadrant infé-
rieur de l'orifice.

Cote Had: Elle est utilisée pour
définir la charge de fluide défa-
vorable (lorsque la direction du
fluide tend a séparer la vanne du
mur). La cote Had définit le ni-
veau de fluide maximal en mesu-
rant depuis le cadrant inférieur de
['orifice.

Pour se référer au diametre nominal, nous utiliserons la cote DN et I'unité de mesure sera en millimeétres. Les dimensions
vont de DN150 a DN1200 (dimensions supérieures sur commande). Ces vannes présentent un passage de fluide circulaire.
Ci-dessous nous décrivons chaque cote de la fig. 27:
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Lorsque l'orifice du mur est au ras du sol, il n’est pas possible de monter la vanne de la facon habituelle (appuyée totalement
dans le mur avec des ancrages d’expansion ou chimiques). C'est pourquoi il existe deux variantes de la version standard qui
permettent dans ces cas d’installer les vannes de facon satisfaisante.

La vanne peut étre montée avec le radier embouti dans le béton. Pour cela, il faut réaliser une mortaise dans le radier afin
d’introduire la vanne et réaliser le bétonnage ultérieur.

DEUXIEME BETONNAGE

DEUXIEME

A + 300

I/

VUE A PLAT

VUE LATERALE

Méme si le génie civil est construit et ne dispose pas de la mortaise nécessaire pour un montage avec radier bétonné, il est
possible de construire la vanne avec un radier plat et de la fixer avec des ancrages d’expansion ou chimiques (fig. 30).

Dans ce cas, une jante lisse sera fixée au radier du génie civil, ou la vanne pourra réaliser le blocage inférieur. L’épaisseur de
cette jante (cote E), qui variera en fonction du diamétre nominal de la vanne (DN), est définie dans le tableau 4.

i
>
|
DIAMETRE NOMINAL EPAISSEUR JANTE RADIER }
VANNE (A) ) 1
150 - 1000 mm 5 mm ;E
1100 ~ 1200 mm 8 mm )B

Tableau 4 L
H

VUE LATERALE
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OPTIONS DE FIXATION

Comme nous l'avons déja indiqué, le systéme le plus habituel pour monter ces vannes murales consiste a les appuyer dans le mur
en les fixant ave des ancrages d’expansion ou chimiques (fig. 31), mais comme nous pouvons observer sur la fig. 32 et 33, il existe
également d’autres options de montage.

Quelle que soit l'option de fixation, les profils latéraux et le profil supérieur seront toujours fixés avec des ancrages d’expansion
ou chimiques. Par conséquent, il est tres important que le mur soit completement plat, sinon, au moment de serrer les ancrages,
le corps pourrait se déformer et souffrir des dommages irréparables.

Il est par conséquent recommandé d’utiliser une régle plate au moment de visser le corps. Nous appuierons la regle sur le corps
et commencerons a serrer les vis d’ancrage. Lorsque le corps commencera a se déformer, nous cesserons de serrer.

. Pour monter la vanne avec des ancrages d’expansion ou chimigues (le mode le plus habituel), nous placerons la vanne
completement ouverte dans le mur, en faisant coincider le passage de la vanne avec l'orifice circulaire du mur. En utilisant les
trous du corps de la vanne comme guide, nous effectuerons les perforations nécessaires pour les ancrages d’expansion ou
chimiques dans le mur. Nous retirerons la vanne et appliquerons une pate de scellage du type SIKAFLEX-1TFC ou similaire a
son emplacement pour éviter les fuites entre le corps et le mur. Nous placerons a nouveau la vanne a son emplacement et
nous visserons les éléments avec les ancrages d’expansion ou chimiques. Nous ferons attention de visser de facon croisée,
en utilisant une régle plate, et sans serrer en excés pour éviter les déformations sur la porte. Ce procédé est valable pour les
vannes a radier plat (fig. 32) et pour les standards (fig. 31).

. Pour monter la vanne avec le radier embouti dans le béton (fig. 33), il faut que le génie civil prévoie une mortaise dans le sol
(fig. 28 et fig. 29.) Nous situerons la vanne dans la mortaise et la placerons en fonction de l'orifice du mur, en assurant que
le radier de la vanne reste au ras du génie civil. De cette facon, il N’y aura aucun bossage dans le radier, ce qui permettra un
passage total et continu. En maintenant la vanne sur cette position, nous réaliserons les percages nécessaires pour les profils
latéraux et le supérieur, en utilisant les trous du corps de la vanne comme guide. Nous retirerons la vanne et appliquerons
une pate de scellage du type SIKAFLEX-TTFC ou similaire a son emplacement dans le mur pour éviter les fuites entre le corps
et le mur. Nous placerons a nouveau la vanne a son emplacement et visserons avec des ancrages d’expansion ou chimiques,
en suivant le procédé habituel, c’est-a-dire avec l'aide d’'une regle, en vissant en croisé et sans serrer de trop.

Ensuite, ce sera le tour du deuxiéme bétonnage qui consistera a remplir la mortaise du radier, en s’assurant qu’il ne reste aucun
bossage dans le passage du fluide.

Fig. 31 Fig. 32 Fig. 33

FIXEE AU MUR AVEC RADIER PLAT RADIER AVEC MORTAISE
ANCRAGES D’EXPANSION OU
CHIMIQUES
(STANDARD)

Remarque : Les ouvrages de génie civil en béton doivent étre lisses, plats et nivelés, et exécutés conformément aux normes
techniques applicables, avec des matériaux d’'une résistance minimale adaptée aux contraintes mécaniques de la vanne MZ.
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